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GritSablare este lider national in domeniul
sablarii, oferind solutii complete pentru orice
tip de aplicatie de sablare: materiale de sablare
ecologice si non-toxice, echipamente de sablare
profesionale de mici si mari dimensiuni,
echipamente de protectie la sablare, dar si
compresoare pentru sablare specializate.

Suntem implicati activ In atragerea de solutii
competitive de la partenerii nostri, pentru a
furniza cele mai noi tehnologii in fabricarea de
echipamente profesionale de sablare, pe care
le punem la dispozitia clientilor nostri la cel mai

C€

CERTIFICAZIONE
DI PRODOTTO

BUREAU VERITAS

Certification

bun raport calitate-pret, dar si cu garantia unui
raspuns prompt si rapid in cazul unei defectiuni,
pentru unitatile achizitionate prin compania
noastra.

De la inceputul drumului nostru, ne-am propus sa
devenim brandul numarul 1 in solutii de sablare
si curatare, brand sub care partenerii si clientii
nostri sa gaseasca solutii complete si expertiza
tehnica profesionala pentru orice necesitate care
apare in acest domeniu. Avem atat de multe idei,
atat de multa dorinta, incat este imposibil sa nu
reusim!
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Introducere privind procesul de Sablare

fara Aer Comprimat

INTRODUCERE

Instalatiile de sablare fara aer comprimat sunt disponibile intr-o gama variata de
forme, fiind proiectate pentruaefectuamultiple operatiidesablareinmoduridiferite,
in functie de tipul de aplicatie necesara: masini de vibrosablare si debavurare cu
bazin, echipamente de sablare cu linie transportoare, camere de sablare cu turbine,
echipamente de sablare cu masa rotativa. Desi aceste echipamente sunt diferite in
multiple aspecte, toate acestea au in comun faptul ca proiecteaza materialul de

sablare fara sa utilizeze aer comprimat.

Turbina de sablare este componenta centrala
care se regaseste in astfel de sisteme de sablare
care functioneaza cu material abraziv.

Roata centrifuga a turbinei este proiectata avand
un rotor intern si pale care au rolul de a ,aruncad”
materialul abraziv pe piesa care este sablata.
Turbina de sablare actioneaza aproximativ ca o
pompad. Rotorul si palele turbinei se invart la aprox.
3600 RPM (rotatii pe minut), propulsand abrazivul
la distante intre 250 si 300 ft pe secunda.

Mai multe modele de turbine au fost dezvoltate
de-a lungul timpului, insa modelele actuale ofera
cea mai performanta combinatie de caracteristici
pentru un flux lin de abraziv, un jet de sablare precis
controlat si 0 energie de impact optim determinata.

INSTALATII DE SABLARE FARA AER COMPRIMAT

* Instalatie de sablare fara aer comprimat cu
banda continua

* Instalatie de sablare fara aer comprimat cu masa
rotativa

* Camera de sablare fara aer comprimat cu carlig
rotativ

* Instalatie de sablare fara aer comprimat cu
tambur

* Instalatie de sablare fara aer comprimat cu linie
transportoare
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Sisteme de Sablare fara Aer Comprimat:
Turbina de Sablare

TURBINA DE SABLARE

Cele mai multe dintre turbinele de sablare existente in prezent sunt alimentate
prin zona centrala, fiind proiectate pentru miscare centrifuga si avand, de cele mai

multe ori, cate opt pale. Acest tip de turbina de sablare mai este cunoscuta si ca
turbina cu alunecare pentru ca agentul abraziv aluneca in partea din fata a turbinei,
catre varful palelor. Acestea se deosebesc de tipul vechi de turbine cu bataie, care
actionau similar cu o paleta care loveste o minge.

Carcasa turbina Turbina

Etansare carcasa

Palele turbinei

Cutie de
control

Alimentare abraziv
JET DE SABLARE

Fig. 1: Turbina de sablare: vedere descompusa

* Turbinele de sablare cu alunecare care sunt rotorul (cutia de control) care prezinta o
alimentate prin centru au alimentarea situata deschizatura rectangulara.
in centrul rotorului. Rotorul are fante inguste
care colecteaza agentul abraziv, imprimandu-i
acestuia viteza si forta centrifuga.

* Cand pala trece prin dreptul deschizaturii
rectangulare, abrazivul colectat anterior prin
fante iese prin aceasta deschizatura, fiind preluat

* Abrazivul se acumuleaza spre zona periferica de pala aflatainrotatie, careliimprima acceleratie
a rotorului, datorita unei carcase care acopera pana la viteza finala de descarcare.

MM Viteza final cu care circuld materialul abraziv este influentata In primul rand de numarul

de rotatii pe minut al turbinei (RPM), de diametrul turbinei si de configuratia palelor.
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ROTORUL TURBINEI

* Cand rotorul este in stare buna de functionare,
fiecare ghidaj al rotorului inseamna o distanta de
aproximativ 6 mm pentru fiecare pala de turbina.

* Aceasta potrivire se obtine cu ajutorul pinilor
de localizare care sunt angrenati de discul de
centrare al turbinei.

* Aceasta distanta are rolul de a servi materialul
abraziv mai degraba in fata palelor turbinei de
sablare, decat in spatele palelor sau la capatul
acestora.

- Flux slab
Pale turbina calitativ de

abraziv pe
y marginea
| | palei
Abraziv
livrat corect
| in fata palei
g

:
ar
T~ Cutie de

o,

control

CORECT UZAT

Fig. 2: Rotor

* Cand ghidajul se pierde datorita uzurii rotorului,
mai multe jeturi de abraziv vor ajunge in spatele
sau la capatul palelor turbinei, cauzand uzura
anormala a palelor, precum si perturbari in jetul
de sablare.

Ghidaje rotor

Ghidaje uzate rotor

Fig. 3: Ghidaje rotor
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DIMENSIUNI TURBINE DE SABLARE

* Turbinele de sablare sunt disponibile in multiple
diametre, pornind de la cele cu diametru mic de
250 mm, si ajungand pana la turbinele de 75 kW
cu diametru de 530 mm.

* Latimea palei difera in functie de diametrul
turbinei de sablare, pornind de la latimi mici de
25 mm, si ajungand pana la latimi mari de 150
mm.

o in general, o turbind de sablare cu diametru
mic va genera un jet de sablare mai larg fata
de turbinele de sablare cu diametru mare, si
presupunand ca functioneaza la aceeasi viteza, o
turbina mai mare va imprima o viteza mai mare
pentru abraziv, spre deosebire de o turbina mai
mica.

* De exemplu, o turbina de sablare de 13" care
functioneaza la 3000 RPM va imprima o viteza
de 210 ft/sec., In timp ce o turbina de 15" care
functioneaza de asemenea la 3000 RPM va genera
o viteza de 250 ft/sec.

PALELE TURBINEI DE SABLARE

L * Cele mai multe pale de turbina au forma dreapta,

desi exista si pale de forma curbata. Aceasta
curba accelereaza si mai mult materialul abraziv
intrucat abrazivul aluneca pe fata palei, crescand
viteza acestuia pe masura ce acesta este proiectat.

*_M,Ilm |
- f!”!i"'"

Considerand exemplul anterior, o turbina de 13"
cu pale curbate va imprima abrazivului o viteza
de 250 ft/sec., fata de 210 ft/sec. cat imprima
palele drepte.

Principalul avantaj al sistemului cu pale curbate
este ca permite o viteza de rotatie mai mica a
turbinei, mentinand neschimbata acceleratia
materialului abraziv, iar viteza de rotatie mai
scazuta a turbinei va produce mai putin zgomot.

Presupunand ca aplicatia de sablare din exemplul
anterior nu necesita o viteza mai mare pentru
abraziv, sistemul cu turbina de 13" cu pale
curbate va putea functiona la o viteza de 2550
RPM pentru a genera aceeasi viteza de 210 ft/sec.
pentru materialul abraziv.
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ANGRENAREA TURBINELOR DE SABLARE

* Angrenarea turbinei de sablare se face fie e Sistemele cu angrenare directa sunt mai

direct, fie cu ajutorul unei curele de transmisie. economice decat sistemele cu curea, Tntrucat
Angrenarea directa inseamna ca turbina de nu mai sunt necesare ansamblul ax-rulment,
sablare este montata direct pe arborele motorului, cureaua, scripetii, insa functionarea acestora
iar transmisia cu curea foloseste o curea dispusa este limitata la viteza de rotatie a motorului, mai
in forma de V pentru a actiona turbina de sablare precis: la viteza motorului cu 2 poli (2990 RPM) si
prin intermediul unui aranjament ax-rulment. la viteza motorului cu 4 poli (1440 RPM).

Fig. 4: Angrenare directa Fig. 5: Transmisie cu curea
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JETUL DE SABLARE

* Daca materialul abraziv nu este proiectat in mod
direct pe piesa de lucru, aceasta nu se va curata
bine. Eficienta sablarii depinde, deci, de procentul
de abraziv care este proiectat pe piesa, procent
care este determinat de pozitia cutiei de control.

* Cutia de control este un manson care acopera
rotorul turbinei. Rotorul turbinei este turnat si
are ghidaje mici ce urmeaza linia palelor turbinei.

~PUNCTUL FIERBINTE"

* Zona in care jetul de abraziv este concentrat
se numeste ,,punctul fierbinte”, intrucat o placa
tinta stationara localizata direct sub jetul de
abraziv pentru 30 de secunde se va infierbanta
efectiv in zona unde impactul abrazivului a fost
cel mai concentrat.

Material abraziv

PUNCT FIERBINTE

Linie Dedicata pentru Echipamente Profesionale de Sablare
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* Rotorul este montat pe acelasi arbore de motor
care actioneaza si turbina. Este alimentat cu
abraziv provenit din palnia de alimentare, pe care
il proiecteaza catre palele turbinei de sablare.

* Abrazivul alimenteaza palele in functie de
dimensiunea si forma deschiderii rectangulare a
cutiei de control.

* Pozitia ,punctului fierbinte” se ajusteaza prin
rotirea cutiei de control, fie in sensul acelor de
ceasornic, fie Tn sens invers, rotire ce duce la
modificarea punctului cand abrazivul din rotor
intrainturbing, si ulterior la modificarea punctului
cand abrazivuliese dinturbind, generand mutarea
jetului de sablare.
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Rotiti Indicatorul
de la Cutia de
control 2 puncte
n sensul acelor
de ceasornic

Rotiti Indicatorul
de la Cutia de
control 2 puncte
in contra acelor
de ceasornic

Fig. 7: Corectarea pozitiei ,,punctului fierbinte”
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UZURA PIESELOR DE TURBINA

1.

Uzura pe oricare sau pe una dintre piesele de
alimentare a turbinei - care sunt: rotorul, cutia
de control sau palele turbinei - genereaza
mutarea ,punctului fierbinte”.

Uzura cutiei de control, cand deschiderea
rectangulara este mai mare, are tendinta de a
muta ,punctul fierbinte” inspre capatul fluxului
de sablare.

. Palele corodate au tendinta de a muta ,punctul

fierbinte” inspre capatul fluxului de sablare.

. Scaderea Vvitezei

Utilizarea de alice angulare in loc de alice sferice
are tendinta de a muta ,,punctul fierbinte” inspre
capatul fluxului de sablare.

. Cresterea vitezei turbinei de sablare muta

~punctul fierbinte” inspre zona de inceput a
fluxului de sablare.

turbinei de sablare muta
Lpunctul fierbinte” inspre capatul fluxului de
sablare.

Urme de uzura

Fig. 8: Uzura pieselor de turbina




P Tel:  +4 0722 279 481
43(\ +4 0725 984 004

Solutii Economice de Sablare & Curatare

Email:  comercialgritsablare@gmail.com
Web:  www.gritsablare.ro

Linie Dedicata pentru Echipamente Profesionale de Sablare

EXEMPLE PRACTICE:

(NOXV:WHE CANTITATEA DE ABRAZIV

Ca regula generala, orice turbina de
sablare va arunca aprox. 1600 Ibs de
abraziv per cal-putere per ora sau 1000
kg pe kilowatt pe ora (1 CP = 0.75 kW).
De exemplu:

* O turbina de 10 CP va arunca 16000
Ibs de material abraziv per ora

* O turbina de 7.5 kW va arunca 7500
kg de material abraziv per ora

Volumul de material abraziv aruncat
este direct proportional cu rata de
curatare a echipamentului de sablare.

(N[O)_WHll RATA EFECTIVA DE CURATARE

Rata efectiva de curatare a oricarui
echipament de sablare trebuie calculata
ludnd in considerare tipul piesei de
lucru, conditia in care se afla suprafata
acesteia, debit, profilul de finisare dorit.

De la otel de conditie A sau B, in general,
se aplica urmatoarele:

* Pentru un profil de finisare clasa 2 »
1.5 ft2/ CP/ min

* Pentru un profil de finisare clasa 2.5 »
1.25 ft2/ CP / min

* Pentru un profil de finisare clasa 3 » 1
ft2/ CP / min

De exemplu, pentru a curata o tabla de

otel lata de 5 ft pentru a obtine un profil

de finisare de clasa 2.5, la rata de 3 ft
liniar / min, se va calcula astfel:

5ft latime x 3ft x 2 (ambele fete de tabla)
= 30 ft? per minut

Astfel:

30/1.25 = 24 CP necesari

RATA EFECTIVA DE CURATARE - EXPLICATII:

* Calculul anterior presupune pana acum ca
eficienta de sablare este de 100%. Aceasta ar
insemna practic catotmaterialul abrazivpropulsat
va lovi piesa de lucru, acolo unde ne dorim. Acest
lucru este evident imposibil, intrucat cea mai
mare cantitate de abraziv este concentrata in
~punctul fierbinte”, iar partile laterale ale jetului
de sablare nu vor atinge deloc piesa de lucru.

* Eficienta de sablare trebuie determinata pentru
fiecare aplicatie de lucru. Tn cazul unei table
drepte, eficienta de lucru va fi in general bung,
Cu o rata de curdtare Intre 80 si 85%. Pentru alte
aplicatii, cum ar fi piese fabricate sau sectiuni
rulate, eficienta poate scadea pana la 40%, in
functie de dimensiunea piesei de lucru.

* Folosind exemplul de mai sus, 24 CP sunt
necesari pentru eficienta de 100%, dar cand se ia
in considerare eficienta reala, numarul efectiv de
cai putere este de 24/0.8 = 30 de cai putere (CP).
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TURBINA DE SABLARE SPEEDLOCK

Turbina de sablare bidirectionala SPEEDLOCK este
disponibila in oferta noastra. Oferim si alte modele
de turbine de sablare care sa fie potrivite pentru
aplicatii specifice de sablare.

Rotor
Pale

Disc de centrare

Fig. 9: Turbina de sablare SPEEDLOCK

* Sistemul de blocare al palelor foloseste un inel de
forma literei O localizat intr-un sant aflatin centru
pe partea din fata a turbinei. Cand se introduc
palele in fantele de pala, capatul cu feder impinge
in inelul O. Cand pala este eliberata, inelul O
impinge pala spre marginea exterioara a turbinei,
angajand capatul opus al federului in coltii de
blocare pentru pale.

Colti
blocare

Inel O

Feder

Fanta

Fig. 10: Sistem de blocare pale

i)

* Turbina de sablare bidirectionala este disponibila
fie cudiametru de 13" (330 mm) sau poate fi livrata
impreuna cu pale extinse care cresc diametrul
efectiv al turbinei la 15" (380 mm).

* Comparativ cu turbina de sablare cu doua fete,
SPEEDLOCK ofera economii semnificative de
greutate, ceea ce inseamna ca masa mai redusa
absoarbe mai putina putere. Rezerva de putere
economisita poate fi folosita pentru a arunca o
cantitate mai mare de material abraziv, crescand
eficienta intregului sistem.

* Turbina de sablare este pozitionata pe arborele
de motor, folosind un dispozitiv de blocare a
miscarii reverse, cu suruburi protejate de rotor
in timpul functionarii. Este un design simplu, care
permite scoaterea destul de facila a turbinei de
pe arbore.

Sistem de blocare
miscare inversa

Fig. 11: Sistem de blocare miscare inversa

Fig. 12: SPEEDLOCK - Vedere descompusa
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TURBINA DE SABLARE R370F

Turbina de sablare R370F este o unitate de sablare  * Lamele turbinei sunt proiectate prin turnare din

de tip turbina cu miscare directa, bidirectionala, aliaj fier crom 18-20% si molibden 1.5%, durificat
care se monteaza pe o placa de baza de 20 mm, HRC 60+. Acestea sunt proiectate prin prelucrare
pentru regim greu de functionare, cu motor cu cu precizie ridicata, din aliaj si durificate HRC 60+.

flansa din fonta turnata TEFC. Proiectarea sa
permite inlocuirea unui numar mare de piese de
schimb fara a fi necesara scoaterea mansonului
turbinei. Piesele turnate ale turbinei sunt proiectate  * Turbina din aliaj prelucrat, durificat HRC 60%,

* Etansare manson turbina realizata prin turnare
din aliaj fier crom 18-20%, durificat HRC 60%.

cu duritatea HRC 60+, iar toate partile rotative sunt ~ fiind echilibrata dinamic.

echilibrate dinamic. Motorul este protejat cu un  « Carcasa distribuitor proiectatd prin turnare din

sistem triplu de etansare. aliaj fier crom 18-20% si molibden 1.5%, durificat

CARACTERISTICI: HRC 60+.

« Turbina este disponibild in multiple dimensiunisi ~ ° Distribuitor proiectat prin turnare din aliaj fier
configuratii pentru marea majoritate a aplicatiilor crom 18-20% si molibden 1.5%, durificat HRC 60+,
de sablare. * Jgheab de alimentare din fonta turnata calita.

Fig. 13: R370F - Vedere descompusa
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TURBINA DE SABLARE BVM 366

Turbina de sablare cu eficienta ridicata BVM 366
este potrivita pentru toate instalatiile de sablare,
cu scopul cresterii productivitatii lucrarilor.

* Diametrul capului de rulare de 360 mm este
obtinut datorita discului pe care se monteaza
usor toate piesele componente.

* Principala caracteristica este data de un numar
de 6 lame mari care se fixeaza pe disc prin
intermediul unei imbinari rapide.

* Viteza jetului de sablare este calculata la 82 m/
min la un RPM de 3000 rute/minut.

* Corpul turbinei realizat din otel pentru toate
instalatiile CNC, cu acoperiri de protectie interne
realizate din placi de aliaj Ni-Hard usor inlocuibile,
pentru a creste durata de viata a pieselor.

* Sistemul central de alimentare cu bucsa pentru a
controla directia jetului de sablare, cu dispozitiv
de ajustare usor de folosit.

* Motor electric cu cuplare directa la capul de rulare
si ajustabil prin intermediul unui inverter electric
pentru a regla viteza si debitul jetului de sablare.

PIESE COMPONENTE:
* Turbina de sablare din otel special 18NcD5.

* 6 lame mari cu imbinare rapida, in doua versiuni:
Ni-Hard (CH7) sau Otel dur K100.

* Forta centrifuga datorita carcasei speciale, in
doua versiuni: Ni-Hard (CH7) sau Otel dur K100.

* Distribuitor pentru ajustarea directiei fluxului de
sablare, in doua versiuni: Ni-Hard (CH7) sau Otel
dur K100.

* Motor cu putere intre 7.5 kW si 60 kW.

* Inverter electric pentru a regla viteza si debitul
fluxului de sablare (optional).

PUTERE MOTOR SI CAPACITATE JET DE SABLARE:

* kW 7,5 - kg/min 140
* kW 11 - kg/min 180
* kW 15 - kg/min 240
* kW 18,5 - kg/min 280
* kW 22 - kg/min 320

Fig. 14: BVM 366 - Vedere descompusa
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Caracteristici Generale ale unui Sistem de Sablare
fara Aer Comprimat

PIESE COMPONENTE

Desi configurarile de fabrica difera de la echipament la echipament, toate sistemele

cu turbina de sablare fara aer comprimat cuprind un numar de componente
specifice, cu rol bine definit.

1. Turbina de sablare fara aer, care arunca

materialul abraziv spre piesa de lucru care
trebuie curatata cu jetul de material abraziv.

. Cabina unde se afla materialul abraziv.

. Un sistem de manipulare a pieselor de lucru
pentru ca acestea sa fie expuse in fata turbinei /

de alimentare pentru reutilizarea acestuia de
catre turbina.

. Un colector de praf si un sistem tubular

pentru ventilarea cabinei si pentru operarea
separatorului cu aer.

. Material abraziv potrivit ca tip si dimensiune

turbinelor de sablare.

pentru aplicatie.

4. Sistemul de reciclare a materialului abraziv care
curata, pregateste si intoarce abrazivul in palnia

Tambur separare
(intalnit mai rar)

Separator aer

Elevator cu cupe L

Rezervor supraincarcare

(folosit rar)

Rezervor stocare
de forma palnie

Turbina de sablare Conducta supraplin

Recirculare

Sita de separare Evacuare particule fine

Transportor elicoidal
,&— Evacuare grosiere

Fig. 15: Componente principale sistem de sablare fara aer
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FUNCTIONARE INSTALATIE DE SABLARE FARA AER COMPRIMAT

Tn mod simplificat, o instalatie de sablare fard aer comprimat functioneaza astfel:

1. O cantitate reglata de material abraziv curge sub bavurd) care au fost inlaturati de pe piesa de
influenta gravitatiei prin rezervorul in forma de lucru.
palnie in alimentatorul rotorului. 5. Sistemul de manipulare al materialului abraziv
2. Rotorul directioneaza abrazivul prin deschiderea ridica abrazivul contaminat cdtre separatorul cu
rectangulara a cutiei de control pe palele turbinei aer, deasupra instalatiei.
de sablare. 6. Separatorul cu aerinlatura contaminantii si orice
3. Datorita fortei centrifuge, turbina de sablare particule faramitate de abraziv care au devenit
arunca abrazivul pe piesa de lucru care trebuie prea mici pentru a mai fi utile.
curatata. 7. Abrazivul curatat este intors in rezervorul sub
4. Dupa impactul cu piesa de lucru, abrazivul cade forma de palnie pentru reutilizare, completand
printr-o palnie de recuperare impreuna cu restul intregul circuit.

de contaminanti (nisip, tunder de laminare,

SEPARATORUL CU AER PENTRU CURATAREA ABRAZIVULUI

* Fiecare instalatie de sablare cu turbina e Chiarsi o cantitate mica de contaminanti ramasa
utilizeaza un separator cu aer pentru curatarea in abraziv (nisip, bavuri) va reduce durata de viata
contaminantilor (nisip, tunder de laminare, a pieselor turbinei.
bavurad) si a particulelor faramitate din materialul
abraziv care este bun pentru refolosire. Pentru
a se obtine un profil corect de suprafata prin
sablare, dimensiunea si nivelul de contaminanti
din abraziv trebuie monitorizat atent.

* Cel mai simplu separator are o singura placuta de
separare. Este o solutie simpla si economica care
functioneaza rezonabil, in comparatie cu sisteme
mai avansate de separare.

("= DELAELEVATOR

:I = > CATRE
P COLECTORUL

Sicana
ajustabila
mobil3 DE PRAF
Sicana
splitter
N
ABRAZIV T DESEURI FINE SI
CURATAT CONTAMINANTI

Fig. 16: Separator cu aer
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PLACAREA INTERIOARA A PERETILOR CABINELOR

* Intr-un sistem fara aer comprimat, cabina de
sablareindeplineste dou&functiide baza.in primul
rand, incapsuleaza abrazivul aflat Tn miscare, siin
al doilea rand, are rolul de a asigura suportul pe
care se monteaza turbinele de sablare.

Tn mod obisnuit, cabina este construita din panouri
de otel moale de 6 mm care sunt economice
si usor de prelucrat. Dezavantajul utilizarii de
panouri din otel moale este ca apare necesitatea
ca Intreg interiorul cabinei sa fie captusit cu o
acoperire rezistenta la abraziune, care se poate
inlocui atunci cand este necesar.

o In unele cazuri, daca fluxul de sablare permite,
se pot folosi panouri rezistente la uzura in zone
caracterizate de sablari primare sau secundare.
Placarea se realizeaza cu panouri Brinell 500 din
otel intdrit, iar daca zona este prea mica, se vor
folosi acoperiri turnate si intarite din Nichel.

SISTEME DE MANIPULARE PIESE DE LUCRU

* Toate echipamentele de sablare necesita un
sistem de manipulare care transporta piesele de
lucru in interiorul si in exteriorul instalatiei si le
pozitioneaza sub actiunea jetului de sablare.

* Sablarea propriu-zisa este un proces care nu
ridica mari dificultati, insa modul in care este
proiectat sistemul de manipulare al pieselor de
lucru ridica cele mai multe provocari.

* Sistemele care sableaza o singura piesa sunt
dintre cele mai simple, dar de foarte multe ori,
suntem pusi in postura de a proiecta sisteme
care trebuie sa sableze o gama variata de piese
de sablare.

TIPURI DE SISTEME DE MANIPULARE

Instalatii de sablare cu masa rotativa
Masa rotativa cu sateliti rotativi
Instalatie de sablare cu banda continua

Instalatie de sablare cu tambur fix
Instalatie cu linie transportoare superioara
Instalatie cu linie transportoare pe role drepte

Instalatie cu linie transportoare pe role conice
Instalatie cu banda transportoare din cauciuc

®NO VA WN
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1) INSTALATII DE SABLARE CU MASA ROTATIVA

* Instalatiile de sablare pot fi proiectate avand masa
rotativa fie pe usa echipamentului, in timp ce alte
echipamente au masa rotativa in interior si usi cu
deschidere larga. Aceste sisteme sunt intalnite
in turnatorii pentru piese de mari dimensiuni
care trebuie sablate pe rand, fiind utile si pentru
sablarea pieselor grele cu geometrii complexe.

Fig. 17: Tipuri de mese rotative

2) MASA ROTATIVA CU SATELITI ROTATIVI

* Masarotativacusatelitirotativiesteocaracteristica
specializata care cuprinde un ansamblu de
mese rotative secundare montate sub forma
unor sateliti pe o masa rotativa principala.
Acest ansamblu ofera o perspectiva de sablare
excelenta pentru fiecare masa rotativa secundara
si este ideal pentru aplicatii de ecruisare si pentru
aplicatii semi-automate.

Fig. 18: Masa rotativa cu sateliti rotativi
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3) INSTALATIE DE SABLARE CU BANDA CONTINUA

* Sistemele cu banda continua sunt extrem de
versatile, fiind potrivite pentru o gama larga
de aplicatii de sablare, in special in turnatorii,
vopsitorii, unde piesele pot fi rasturnate fara
dificultate. De asemenea, aceste instalatii sunt
potrivite pentru sisteme automate, intrucat
piesele pot fi usor debarasate de pe linie prin
schimbarea directiei de rotatie a benzii.

Fig. 19: Banda continua

4) INSTALATIE DE SABLARE CU TAMBUR FIX

T TR T T - ° Instalatia de sablare cu tambur fix, care prezinta

avantajul de a fi mai economica, nu este la fel
de versatila si nu poate fi folosita intr-un sistem
automat. Totodatd, nu este potrivita pentru a
sabla piese mari care produc mult zgomot de
impact in timp ce sunt rasturnate in tambur.

Fig. 20: Tambur fix
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5) INSTALATIE CU LINIE TRANSPORTOARE
SUPERIOARA

Exista o multime de sisteme de sablare fara aer
comprimat cu linie transportoare in partea de
sus, ce variaza de la sisteme cu linie continug,
pana la sisteme cu miscare libera. Tipul de linie
transportoare ales depinde de dimensiunea
piesei de lucru, profilul de suprafata si cerintele
finale de finisare.

Aceste sisteme sunt extrem de versatile, in
sensul ca pot fi echipate cu accesorii rotative care
permit piesei sa fie rotita sub actiunea fluxului
de sablare, pentru a obtine un finisaj uniform pe
toate laturile piesei.

Sistemele cu miscare libera au cele mai multe
aplicatii de sablare, dar sunt si cele mai scumpe.

Fig. 21: Linie transportoare superioara
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6) INSTALATIE DE SABLARE CU LINIE
TRANSPORTOARE PE ROLE DREPTE

* Instalatiile de sablare cu linie transportoare pe
role sunt ideale pentru aplicatii de ecruisare
pentru panouri lungi datorita stabilitatii si
controlului pe care linia de transport cu role le
oferd. In plus, viteza ajustabild permite mai multe
tipuri de finisaje pentru piesele sablate.

=

@ =

Fig. 22: Linie transportoare pe role drepte

7) INSTALATIE DE SABLARE CU LINIE
TRANSPORTOARE PE ROLE CONICE

* Instalatiile de sablare cu linie transportoare cu
role conice sunt ideale pentru sablarea de tevi
si conducte, pentru ca acestea sunt si rotite pe
madasura ce sunt transportate, in aceiasi trecere
pe linie. Aceste sisteme pot fi configurate cu
viteze diferite si pot fi utilizate in aplicatiile pentru
curatarea buteliilor de gaz.

Fig. 23: Linie transportoare pe role conice
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8) INSTALATIE CU BANDA TRANSPORTOARE DIN
CAUCIUC

* Banda transportoare din cauciuc este un sistem
simplu, potrivit pentru a sabla piesele pe o
singura parte la un moment dat, folosind turbine
automate. Acest sistem are capacitatea de a
sabla o gama variata de produse cu dimensiuni si
forme diferite, fiind limitat in functie de zona de
actiune a fluxului de sablare.
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Fig. 24: Banda transportoare din cauciuc
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